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Verfahren zur Hersteliung einer Fernsprechstation 

Ed soil ein Verfahren aufgezeigt werden. mit dem die Her- 
stellungskosten einer Fernsprechstation betrachtlich ge- 
sertkt werden konnen. 

2u diesem Zweck werden samtliche Bauteile (2. 4, 14, 15, 16, 
17) 8uf nur einer einzigen Leiterpiatte (1) aufgebracht. An' 
schHefiend werden die die akustischen Wandler (16, 17) 
aufweisenden Endbereiche (6, 7) der Leiterpiatte (1) in eine 
funktionsgerechte Endlage gebogen und von zwei Gehause- 
teilen auf genommen. 
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Patentanspriiche 

Q>. Verfahren zur Herstellung einer Fernsprechstation ^ 
dadurch gekennzeichnet, dafl alle 
5 Bauteile (2, 4^ 14, 15, 16, 17) dec Fernsprechstation auf 
einer zumindest einseitig kaschierten ebenen Leiterplatte 
(1) aufgebracht werden und anschlieBend die in den Endbe- 
reichen (6, 7) der Leiterplatte (1) angeordneten elektro- 
akustischen Wandler (16, 17) in eine f unktionsgerechte 
10 Endlage gebogen werden^ wobei in dieser Endlage die Lei- 
terplatte (1) von zwei Cehauseteilen umschlossen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet , daS die die elektroakusti- 

15 schen Wandler (16, 17) tragenden Bereiche (6, 7) in eine 
in etwa parallel zur Basis (5) der Leiterplatte (1) ver- 
laufende Ebene gebogen werden. . 

3. Anordnung zur Durchfuhrung des Verfahreris nach An- 

20 spruch 1, dadurch gekennzeich net' , 
daO die die elektroakustischen Wandler (16, 17) tragenden 
Endbereiche (6, 7) der Leiterplatte (1) uber Stage (8, 9, 
10, 11) mit der Basis (5) verbunden sind. 

25 4. Anordnung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafi zwischen der Basis (5) und den die elektroakustischen 
Wandler (16, 17) tragenden Endbereichen (6, 7) der Lei- 
terplatte (1) eine weitere uber Stege (8, 9, 10, 11) mit 

30 den genannten Teilen (5, 6, 7) verbundene Zwischenleiter- 
platte (12, 13) angeordnet ist. 

5* Anordnung nach Anspruch 3 Oder 4, dadurch 
gekennzeichnet , daO die Leiterbahnen (3) 
35 der einzelnen, durch Stege (8, 9^ 10, 11) verbundenen 
Leiterplatten (5, 6, 7, 12, 13) uber Drahtbrucken (14) 
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kontaktiert sind^ wobei die Stage (8, 9# 10, 11) Soli- 
bruchstellen bilden. 

6. Anordnung nach Anspruch 3 Oder A^dadurch 
gekennzeichnet , dafl auf der mit Leiter- 
bahnen (3) versehenen Seite der Leiterplatte (1) aufkleb- 
bare und im Schwallverf ahren kontaktierbare Bauelemente 
(4) angeordnet sind. 

7. Anordnung nach Anspruch 3 Oder 4, dadurch 
gekennzeichnet , dafl auf der den Leiter- 
bahnen (3) abgewandten Seite der Leiterplatte (1) die 
elektroakustischen Wandler (16, 17) angeordnet sind, de- 
ren elektrische Anschlusse auf die andere, die Leiterbah- 
nen (3) tragende Seite der Leiterplatte (1) gefuhrt sind* 

8. Anordnung nach Anspruch 3 Oder 4, dadurch 
gekennzeichnet , dafl die Wahleinrichtung 
(2) in der Basis (5) der Leiterplatte (1) angeordnet ist. 

9. Anordnung nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB die Wahleinrichtung (2) 
durch eine auf eine fContaktf olie einwirkende Tastatur ge- 
bildet ist, deren Anschlusse unmittelbar mit den Leiter- 
bahnen (3) der Leiterplatte (1) verbunden sind. 

10* Anordnung nach Anspruch 3 Oder 4, dadurch 
gekennzeichnet , daB eine separate Ton- 
ruf einrichtung (18) auf der der Tastatur (2) abgewandten 
Seite der Basis (5) der Leiterplatte (1) angeordnet ist. 
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5 Verfahren zur He rstellung einer Fernsprechstation 

Die vorliegende Erfindung beinhaltet ein Verfahren zur 
Herstellung einer Fernsprechstation. 

10 Fernsprechstationen sind in zahlreichen Ausf uhrungsformen 
bekannt. Ein CroOteil der bei der Herstellung der Station 
verwendeten Bauteile ist auf innerhalb des Stationsgehau- 
ses befestigten Leiterplatten angeordnet, wahrend die 
restlichen Bauteile, wie z.B. die akustischen Wandler, in 

15 besonders geformten Aufnahmeraumen des Handapparategehau- 
ses gehaltert sind. Die Kontaktierung zwischen den auf 
der Leiterplatte angeordneten Baueiementen und den auBer- 
halb der Leiterplatte befindlichen Bauteilen muO durch 
aufwendige Steckverbindungen hergestellt werden, was 

20 einen nicht unerheblichen Fertigungsauf wand und dadurch 
bedingt hohere Herstellungskosten nach sich zieht. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher/ ein Ver- 
fahren aufzuzeigen, mit dem die Herstellungskosten einer 
25 Fernsprechstation betrachtlich gesenkt werden konnen. 

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung dadurch gelost, 
daO alle Bauteile der Fernsprechstation auf einer zumin- 
dest einseitig kaschierten ebenen Leiterplatte aufgebracht 
werden und anschlieOend die in den Endbereichen der Lei- 
terplatte angeordneten el ektroakus tischen Wandler in eine 
funktionsgerechte Endlage gebogen werden, wobei in dieser 
Endlage die Leiterplatte von zwei Gehauseteilen umschlos- 
sen wird. 
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Dadurch, daB alle Teil« d«r Fernsprechstation nur auf 
einer einzigen Leiterplatte befestigt warden, konnen die 
Telle in einem automatisch erfolgenden Fertigungsvorgang 
in nur einer Ebene aufgebracht warden. Dabei kann z*B, 
5 nur eine Ebene der Leiterplatte die Leiterbahnen tragen, 
wahrend die elektronischen Bauteile auf der dieser Seite 
abgewandten Seite der Leiterplatte angeordnet warden* Die 
die elektroakustischen Wandler tragenden Bereiche der 
Leiterplatte konnen nach der Fertigstellung der Leiter- 

10 platte 2,B. so gebogen werden, daO sie unter einem be- 

stimmten Winkel zur Basis der Leiterplatte verlaufen. Da- 
bei ist es von weiterem Vorteil, dafl die Gehauseteile le- 
diglich eine tragende Funktion haben, d.h. keine zum Be- 
trieb der Station erf orderlichen Teile aufweisen mussen. 

15 . ^-V"-;.. 

Es ha^ sich als zweckmaQig erwiesen, die die akustischen 
Wandler tragenden Bereiche so weit umzubiegen, daQ sie in 
etwa parallel zur Basis der Leiterplatte verlaufen. Eine 
Anordnung nach diesem Verfahren kann z*B. dadurch reali- 
20 siert werden, dafl die die elektroakustischen Wandler tra- 
genden Bereiche dei.- Leiterplatten iiber Stege mit der Ba- 
sis verbunden sind. 

Bei einer weiteren Ausf uhrungsf orm der Erfindung konnen 
25 zwischen der Basis und den die elektroakustischen Wandler 
tragenden Endbereichen der Leiterplatte weitere iiber Ste- 
ge mit den genannten Teilen verbundene Leiterplatten an- 
geordnet sein. Dadurch werden in dem Fall, in dem die die 
elektroakustischen Wandler tragenden Endbereiche der Lei- 
30 terplatte in etwa parallel zu deren Basis abgebogen sind. 
Abstandsteile geschaffen. die daruber hinaus weitere elek- 
trische Bauteile, z.B. den Gabelumschalter aufnehmen kon- 
nen* 

35 Wenn es sich bei der Leiterplatte um ein brechbares Plate- 
rial handelt, so daO beim Umbiegen der Endbereiche die 
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einzelnen Stege brechen, hat es sich als zweckmaQig er- 
wiesen^ die einzelnen Leiterplatten uber Drahtbriicken 
miteinander zu kontaktieren. Dabei stellen diese Draht- 
briicken aufler einer elektrischen Verbindung der einzelnen 
5 Leiterplatten untereinander eine vorlaufige Endfixierung 
der die Wandler tragenden Endbereiche dar, wobei diese 
Endbereiche endgiiltig durch die sie umschlieBenden Cehau- 
seteile befestigt werden. Auch diese Drahtbrucken konnen 
bei der automatischen Fertigung genagelt und kontaktiert 
10 werden. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind 
den Unteranspriichen sowie der Figurenbeschreibung zu ent- 
nehmen. 

15 

Im folgenden soli die Erfindung anhand eines Ausfiihrungs- 
beispiels erlautert werden. 

Es zeigt 

20 

Fig. 1 die die Tastatur tragende Seite der Leiterplatten 

Fig. 2 die dieser Seite abgewandte Seite der Leiterplatten 

25 Fig. 3 die Einbaulage der Leiterplatte in hier nicht dar- 
gestellte Gehauseteile . 

Die Leiterplatte 1 weist auf ihrer die Tastatur 2 tragen- 
den Seite Leiterbahnen 3 auf, zwischen denen elektrische 
30 bzw. elektronische Bauteile wie z.B. Lead-Less-Bautei- 
le, durch Kleben befestigt und in einem anschlieBend er- 
folgenden Schwal 1 verf ahren kontaktiert sind. 

Dabei besteht die Leiterplatte 1 aus einem Basisbereich 
35 5/ den die elektroakus tischen Wandler tragenden Endberei- 
Chen 6 und 7 sowie zwischen diesen iiber Stege 8, 9, 10 
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und 11 verbundene weitere Leiterplatten 12 und 13. Diese 
Leiterplatten 12 und 13 konnen z.B. Bauteile der Station, 
2.8. den hier nicht gezeigten Gabelumschalter aufnehmen 
und dienen beim Umbiegen der Endbereiche 6 und 7 in die 
5 Endlage (Fig. 3) als Abstandsstucke. Handelt es sich bei 
der Leiterplatte 1 um ein brechbares Material, so sind, 
um den Abstand zwischen der Basis 5 und den umgebogenen 
Endbereichen 6 und 7 sicherzustellen, Drahtbriicken 14 und 
15 vorgesehen, die gleichzeitig die elektrische Verbin- 
10 dung zwischen den einzelnen Leiterplatten bewirken. 

In den Endbereichen 6 und 7 sind, wie aus Fig. 2 und 3 
ersichtlich, die elektroakustischen Wandler 16 und 17 be- 
festigt. Diese Wandler konnen z.B. durch piezoelektrische 
15 Wandlerplatten gebildet sein, die Uber nicht dargestellte 
Abstandsstucke mit den Endbereichen 6 und 7 der Leiter- 
platte verbunden sind. 

Der Rufton kann bei dieser Station uber einen der beiden 
20 Wandler ubertragen werden. Fur den Fall, daB eine separa- 
te Rufeinrichtung erwunscht ist, besteht weiterhin die 
floglichkeit, diesen Tonruf 18 auf der der Tastatur 2 ab- 
gewandten Seite der Basis 5 anzuordnen. 

25 10 Patentanspruche 
3 Figuren 
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FIG 3 
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